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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem warstwy odsgczajacej i warstwy z piasku $rednioziarnistego oraz podsypki piaskowej, ktére zostang
wykonane w ramach zadania ,,Przebudowa oraz rozbudowa istniejgcego wielofunkcyjnego boiska sportowego przy
Zespole Szkét Samorzadowych w Lubniewicach wraz z niezbednymi elementami towarzyszacymi i infrastruktura”.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:
- warstwy odsgczajgcej z piasku o grubosci 5 cm po zageszczeniu,
- warstwy z piasku $rednioziarnistego o grubosci 10 cm po zageszczeniu,
- warstwy z piasku $rednioziarnistego o grubosci 15 cm po zageszczeniu,
- warstwy z piasku $rednioziarnistego o grubosci 18 cm po zageszczeniu,
- podsypka piaskowa z piasku o grubosci 4 cm po zageszczeniu.
Grubosci poszczegdlnych warstw zgodne z dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3g zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.
2.MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdblne” pkt 2. Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru badan
laboratoryjnych proponowanych materiatéw oraz reprezentatywne prébki tych materiatéw pobrane w obecnosci
Inspektora Nadzoru do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych s3a:
- piaski,
- zwir i mieszanka,

Wymagania dla piasku:

L.p. Wyszczegolnienie wiasciwosci 1 Gatunki

1. Zawartosc ziarn > 0,075 mm, % nie wiecej niz 1 5

2. Wskaznik piaskowy nie mniej niz 75 65

3. Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % nie wiecej niz 0,1 0,1

4, Zawartosc¢ zanieczyszczen organicznych Barwa nie ciemniejsza niz wzorcowa
5. Wskaznik wodoprzepuszczalnosci, m/dobe, nie mniejszy niz 8,0 8,0




Wymagania dla zwiru i mieszanki:

Nie wiecej niz, %
L.p. Cechy
Klasa | Klasa Il

1. Scieralno$é¢ w bebnie Los Angeles

- catkowita 25 35

- wskaznik jednorodnosci Scierania 25 30
2. Nasigkliwos¢ 1 2,5
3. Mrozoodpornosc 2,5 5
4. Zawartos¢ ziarn nieforemnych 15 25
5. Zawartosc ziarn stabych i zwietrzatych 7 10
6. Zawartosc¢ zanieczyszczen obcych 0,1 0,2
7. Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych Barwa nie ciemniejsza niz wzorcowa
8. Wskaznik piaskowatosci (dotyczy mieszanek) 75 65

Uwaga! W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sie w porozumieniu z odbiorcg produkcje mieszanek
o innym wskazniku piaskowym niz podany w tablicy powyze;j.

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstwy odsgczajgcej i warstwy z piasku Srednioziarnistego powinny spetniac
nastepujgce warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:
D;s - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odsgczajacej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.
Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych warunek szczelnosci musi by¢ spetniony,
gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajacej.
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:
deo
U=------ >5
dio
gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosci,
deo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajaca,
dy - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajacych powinien spetniaé wymagania normy
PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsgczajacych i odcinajacych powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-B-11111 [3], dla klasy I'i Il.

2.4. Sktadowanie materiatow

2.4.1. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania robdt ujetych w pkt 1.3. nie jest wbudowane bezposrednio po
dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca robdét powinien
zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w
miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu



Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy wykonania robot ujetych w pkt 1.3. powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- réwniarek,
- walcéw statycznych,
- ptyt wibracyjnych lub ubijakdw mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢c dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoia

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ST ,,Roboty ziemne” oraz D-04.01.01 ,,Koryto wraz
z profilowaniem i zageszczaniem podtoza”.

Roboty ujete w pkt 1.3. powinny by¢ wytyczone w sposdb umozliwiajgcy wykonanie ich zgodnie z dokumentacja
projektowg, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwiaé naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét w
odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowe]j grubosci, przy uzyciu réwniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkdéw i rzednych wysokosciowych. Grubosé roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢
taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje wykonanie robdt ujetych w pkt 1.3. o grubosci powyzej 20
cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo. Rozpoczecie uktadania kazdej nastepnej warstwy
moze nastgpic¢ po odbiorze przez Inspektora nadzoru warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na
materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu wykonania robdt ujetych w pkt 1.3. nalezy przystgpi¢ do jej
zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynaé od krawedzi i stopniowo przesuwac pasami
podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku
nalezy rozpoczynac od dolnej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi czeSciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej
gornej krawedzi.

Nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny byé wyréwnywane na biezgco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odsgczajgca powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi
lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug
normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslaé
zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany, uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia
wedtug normalnej préby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy
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okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdrnego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnosé kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy
osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rGwnomiernie wymieszac.

5.4. Utrzymanie warstwy odsaczajacej i warstwy z piasku srednioziarnistego .

Roboty ujete w pkt 1.3. po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny by¢ utrzymywane w
dobrym stanie.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce roboét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robot i przedstawic wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci

kruszywa okreslone w p. 2.3.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan kontrolnych kruszyw w czasie robét:

Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow

Maksymalna powierzchnia

Lp.| Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna liczna badan na dziennej L.
. . warstwy odsaczajacej
dziatce roboczej . .
przypadajaca na 1 badanie
1 |Uziarnienie kruszywa.
2 |Wilgotnos¢ kruszywa.
N Zawartosc¢ zanieczyszczen obcych i 2 600 m>
organicznych
4 Zageszczenie warstwy
1) Wskaznik zageszczenia Is
5 2) Moduty odksztatcenia nie rzadziej niz 1 raz na 600 m’

Przy kazdej zmianie kruszywa lub zmianie zrédta poboru materiatu nalezy wykonaé badania petne.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsgczajgcej dotyczacych cech geometrycznych:

Wyszczegodlnienie badan i

Lp. L Minimalna czestotliwos$¢ badan i pomiaréw
pomiaréw
1 |[Szerokosé warstwy 10 razy na 1 km
2  |Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3  |Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 |Spadki poprzeczne K 10 razy na 1 km

Podczas budowy:

.. w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400 m’
5 |Grubos$¢ warstwy .
Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m’




Zageszczenie, wilgotnosé
6 K ge & w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 600 m’
ruszywa

6.3.2. Szerokos¢ warstwy
Szerokos¢ warstwy nie moze sie rézni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10cm, -5 cm.
6.3.3. Rownosc¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne warstwy nalezy mierzy¢ 4 metrowg tatg, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [7].
Nieréwnosci poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata.
Nierdwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancja  0,5%.
6.3.5. Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgledéw technologicznych, zostata wykonana w dwdch warstwach, nalezy mierzy¢ taczna
grubosc¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy przez
spulchnienie warstwy na gtebokos¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich
wtasciwosciach, wyrdwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtfasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastgpi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.6. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien byé mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie pordwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to
warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02
[6], nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos$¢ kruszywa w czasie zageszczania nalezy badaé wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos$¢ kruszywa
powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z toleramncjg od -20% do +10%.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w p. 6.3,
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnane i powtdrnie zageszczone.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsg jest m’ (metr kwadratowy) roboét ujetych w pkt 1.3.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.




9.2. Cena jednostki obmiarowej

Zakres czynnosci objetych ceng jednostkowa 1m’ wykonanej warstwy podbudowy, podano w SST:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- zakup, dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét,

- wyrdéwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

- zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

- utrzymanie warstwy.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka
PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych
5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podfoza przez obcigzenie ptyta
7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg
8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych polskim prawem.



